FALZMASCHINEN
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Automatisch gefalzte = —
Beipackzettel

In der heutigen Zeit verfiigt fast jedes Produkt tiber eine
eigene Bedienungsanleitung, Gefahrenhinweise, Montage-
anleitungen oder dergleichen. Bei kleinen Artikeln, wie
beispielsweise pharmazeutischen, kosmetischen oder me-
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dizinischen Produkten, werden diese Informationen der
Verpackung in Form von Beipackzetteln beigefiigt. Auf
Kartoniermaschinen bzw. Verpackungslinien werden die
Beipackzettel zusammen mit den Produkten bei hoher
Geschwindigkeit maschinell in die Faltschachteln eingelegt.
Ein Vorgang, der duBerste Prazision verlangt. Mit dem
Falzmodul leafletFOLDER NET 21 prasentiert MB Bauerle
fir dieses Segment nun seine jlingste Innovation.

harakteristisch flr einen typischen

Beipackzettel ist in der Regel sein
geringes Flachengewicht und die
vielfache Falzung. Das maximale End-
format ist von der jeweiligen Ver-
packungsgréBe abhangig. Die zur
Herstellung dieser Beipackzettel ein-
gesetzten Falzmaschinen missen be-
stimmte Anforderungen erfillen wie
Falzlangen unter 20 mm, Verarbei-
tungssicherheit bei Dinndruckpapie-
ren, Vereinzelungsmdglichkeit von Ein-
zelbogen und vorgefalzten Bogen,
Einsatz von Leseeinrichtungen zur Phar-
macodeerkennung und eine hohe Ma-
schinenleistung. Auch fur dieses Ein-
satzgebiet bietet MB Bauerle passende
Maschinen. Mit dem Falzmodul leaflet-
FOLDER NET 21 stellt das Unternehmen
nun seine jlingste Neuentwicklung fir
den speziellen Bereich vor.

Die AutomATIsCHE FALZ-
MASCHINE FUR PHARMAFALZUN-
GEN LEAFLETFOLDER NET 21
Abgeleitet aus einer Falzeinheit, die
flr den Einbau in Kartoniermaschinen
bzw. Verpackungsanlagen konzipiert
ist, hat MB Bauerle fur den Pharma-
falz-Bereich die computergesteuerte
Falzmaschine leafletFOLDER NET 21
entwickelt. Das Falzmodul hat vier
Automatikfalztaschen mit integrier-
ten und automatisierten Bogenwei-
chen und ermoglicht alle Ublichen
Kleinfalzungen bis zu einer minima-
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len Falzldnge von 16 mm. Der elektri-
sche Anschluf3 der Falztaschen erfolgt
ohne stérende Kabel und Stecker
Uber eine zwangsgefihrte Steckver-
bindung beim Einsetzen der Taschen.

Samtliche Bogenweichen besitzen
eine geschlossene Oberflache, so dal3
Markierungen auf dem Papier aus-
geschlossen sind. Die Bedienung der
Maschine wird Uber einen Touch-
screen vorgenommen. Insgesamt 16
Falzarten sind bereits fest program-
miert und kénnen Uber Piktogramme
auf der Touchscreen-Oberflache aus-
gewahlt werden. Alle anderen Falz-
arten lassen sich bequem Uber den
Touchscreen durch Eingabe der Falz-
langen einrichten.

Auch die Einstellung der Falzwalzen
erfolgt automatisch. Die Basis dafur
bildet die Uber die Steuerung einge-
stellte Falzart sowie die vorgegebene
Papierdicke. Lesekdpfe, die den Phar-
macode von oben und unten erfassen

Der Pharmafalzer leafletFOLDER NET
21 (online) zur Integration in Karto-
nier- bzw. Verpackungsmaschinen
sowie Produktbeispiele fiir gefalzte
Packungsbeilagen.

kénnen, werden per Knopfdruck in
Arbeitsposition gefahren. Bei Bedarf
kann die Steuerung des Lesesystems
Uber eine Netzwerkverbindung in das
Touchscreen-Display des Falzmoduls
integriert werden. Somit erfolgt die
komplette Ansteuerung zentral vom
Bedienpult der Maschine aus.

REPRODUZIERBARE AUFTRAGE AUF
KnopPFDRUCK

In einem Speicher lassen sich bis
zu 200 Wiederholauftrage ablegen,
so daB alle wesentlichen Einstellda-
ten flr einen Falzjob — Falztaschen,
Bogenweichen, Walzen, Lesekopfe,
Geschwindigkeit, Format — in kirze-
ster Zeit exakt reproduzierbar sind.
Zudem ist es moglich, das Falzmodul
mit einem Barcodescanner auszurl-
sten, so dal3 sich mittels eines einge-
lesenen Barcodes, der sich auf einem
vorbereiteten Auftragszettel befindet,
die Maschine anhand der vorgege-

Durch Bogen-
weichen mit
geschlossenem
Oberfldachen-
profil in den
Automatikfalz-
taschen sind
Markierungen

ausgeschlossen.




benen Auftragsdaten komplett selb-
standig einstellt.

Wird der Pharmafalzer mit dem
neuen Softwaremodul zur Fernwar-
tung ausgestattet, kénnen sich die
MB-Servicetechniker via Internet in
die Falzmaschine einloggen. Somit
kann der gegenwartige Status der
Maschine vom Werk aus eingesehen
und gegebenenfalls kénnen Storun-
gen beseitigt werden.

KOMFORTABLER ANLEGER

Der Anleger besitzt ein groBes Fas-
sungsvermdgen. Die Vereinzelung er-
folgt von der Stapelunterseite und
wird durch Blasluftdisen im Anlege-
tisch unterstitzt. Bedingt durch dieses
Prinzip kann der Anleger auch wah-
rend des Maschinenlaufs beschickt
werden. Das gréBte zu verarbeitende
Format betragt 216 x 600 mm und
das kleinste 60 x 80 mm. Mit diesem
Anleger koénnen Planobogen, aber
auch vorgefalzte Produkte vereinzelt
und zugefihrt werden.

Der Anleger besitzt ein groBes Fas-
sungsvermogen.

Stérungen lassen sich relativ ein-
fach beheben, denn der Anlegetisch
ist schwenkbar gelagert und ermég-
licht dadurch eine gute Zuganglich-
keit zu den Stoérungsstellen. Zusatz-
lich kann der leafletFOLDER NET 21
mit dem mobilen Schwertfalzwerk
MS 45 kombiniert werden, um die
Packungsbeilagen mit einem zusatz-
lichen Kreuzbruch zu versehen. Als
Auslage steht eine Kleinformat-Ste-
hendbogenauslage, die speziell fir
aufspreizende Kleinfalzprodukte ge-
eignet ist, fir die bequeme Abnah-
me zur Verfligung. Kurze Rustzeiten,
einfache Bedienung und minimale
Makulatur sind der Nutzen fir den
Anwender.

Die Krise konstruktiv nutzen

Die Auswirkungen der aktu-
ellen Krise auf die Druck-
maschinenhersteller sind hin-
langlich bekannt. Doch wie
sieht es bei den Zulieferun-
ternehmen aus? Peter Bocker,
Vertriebsleiter der techno-
trans AG, gibt Auskunft.

ir stellen fest, daB unsere Kun-

den, die Drucker weltweit, die
aktuelle Ruhe im Tagesgeschaft nutzen,
um sich so intensiv wie selten zuvor mit
allem zu beschaftigen, was ihnen helfen
kann, nachhaltig ihre Kosten zu reduzie-
ren und die Effizienz ihrer Produktion zu
steigern”, schildert Peter Bocker. Uberka-
pazitaten, Preisdruck und ein herausfor-
derndes Marktumfeld sorgen zusatzlich
dafur, daB die Drucker sich verstarkt auf
optimale Produktivitdt und Reduktion der
Verschwendung konzentrieren. Effizienz
im Drucksaal ist der Schltssel fur Kosten-
reduktionen und damit fur eine bessere
Profitabilitdt. Und Peripheriegerate kon-
nen hierbei einen entscheidenden Unter-
schied ausmachen. , Wir sehen eine Ent-
wicklung im Markt zugunsten der gro-
Ben, industriell orientierten Druckerei-
en”, stellt Peter Bocker fest. ,Hier sind
standardisierte Prozesse und ein optima-
ler Produktionsablauf fester Bestandteil
der unternehmerischen Philosophie. ”

Es ist daher nicht verwunderlich, daB3
technotrans in den vergangenen Mona-
ten verstarkt angefragt wurde, um im
Bereich der zentralen Farbversorgung
zu beraten und die optimale Ausstat-
tung des Betriebes zu definieren. ,Fir
viele Druckereien, die derzeit neue Ma-
schinen bestellen, ist die zentrale Farb-
versorgung ein fester Bestandteil des
Investitionsvolumens.” Die Grlinde hier-
fur sieht der Vertriebsleiter sowohl in
der Tatsache begriindet, daB vermehrt
mit Standardfarben gedruckt wird, de-
ren Farbverbrauch folglich steigt, wah-
rend der Einsatz von Sonderfarben bei
vielen Druckereien relativ dazu ricklau-
fig ist. Er sieht dartber hinaus deutli-
chen Nachholbedarf bei den deutschen
Druckereien, die hier im internationalen
Vergleich noch verhéltnismaBig selten
die vorhandenen Automatisierungs-
moglichkeiten nutzen. Auch fir kleinere
Druckereien ist die Farbversorgung mit-

tels Kartuschen nahezu zum Standard
geworden. Durch die Tatsache, daB sich
auf der Farbe keine Haut bilden kann,
wird sie effektiver ausgenutzt, und das
Druckergebnis ist von besserer Qualitat.

Neben der Farbe gehoért zum Offset-
druck das Feuchtmittel, und auch hier
kénnen Steuerung und Kontrolle dazu
beitragen, daB sich die Druckergebnisse
qualitativ verbessern, die Wartungsko-
sten sinken und die Produktivitat steigt.
So fangen z. B. Umkehrosmoseanlagen
Schwankungen in der Wasserqualitat
auf und ersetzen sie durch einen be-
kannten und stabilen pH-Wert. Mittels
spezieller Filtrationssysteme wird der
Feuchtmittelkreislauf von Verschmut-
zungen befreit, was zusatzlich die Ko-
sten fur chemische Zusatzstoffe redu-
ziert, — ganz abgesehen von der einge-
sparten Arbeitskraft fir Reinigungs- und
Wartungsarbeiten. Besonders fir den
Druck mit niedrigem Alkoholgehalt oder
ganz ohne Alkohol ist eine Osmosean-
lage, verbunden mit einer Filtration, ein
unverzichtbarer Bestandteil fr eine rei-
bungslose Produktion.

. Verstarkte Steuerung und Kontrolle
bedeuten letztlich klrzere RUstzeiten,
weniger Wartungsaufwand und mehr
Kontrolle Gber die Qualitat”, sagt Peter
Bocker. ,Drucker missen heute alle
Einzelheiten bertcksichtigen, weil die
Anforderungen an Qualitat, Geschwin-
digkeit und Kosten so gnadenlos sind.
Peripheriegerate helfen ihnen, sich auf
die wesentlichen Aspekte ihrer Arbeit
zu konzentrieren und so ihre Effizienz
enorm zu steigern. Auf einem bestimm-
ten Niveau werden solche Anlagen zum
Standard, und diejenigen, die nicht in
diese Technologie investieren, verlieren
ein Stuck ihrer Wettbewerbsfahigkeit.
ZeitgemaBe Peripheriegerate sind damit
zunehmend ein Zeichen fir ,geschaft-
liche Gesundheit'.”

Peter Bocker beobachtet, daB gerade
in den Zeiten der Krise die erfolgreichen
Druckereien Uber den eigenen Teller-
rand schauen und gezielt Potentiale
identifizieren, um ihre Kosten zu redu-
zieren und ihre Wettbewerbsfahigkeit
zu steigern. ,Viele sind Uberrascht,
wenn sie die Amortisationszeiten sehen,
und entscheiden sich auch unter den
aktuellen Umstanden fur die Investi-
tionen.”
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