FALZEN

Vernetzung und Automatisierung
in der Druckweiterverarbeitung

In den vorgelagerten Prozes-
sen wie Druckvorstufe und
Druck sind Arbeitsablaufe,
die automatisiert iiber einen
elektronischen DatenfluB3
ablaufen, inzwischen selbst-
verstandlich. Doch auch im
Bereich des Finishings riickt
der digitale Workflow zu-
nehmend in den Vorder-
grund und entscheidet maB-
geblich iiber die Effizienz
einer Produktion.

G erade in den wirtschaftlich ange-
spannten Zeiten und unter dem
zunehmenden Kostendruck, unter
den Druckdienstleister und Weiterver-
arbeiter geraten, gewinnt die Opti-
mierung und Automatisierung der
ProzeBablaufe immer mehr an Bedeu-
tung, denn letztendlich entscheidet
der Grad der Automatisierung dar-
Uber, ob effizient genug produziert
werden kann. Im Gegenzug ist eine
Vernetzung nur sinnvoll, wenn die
Maschinen einen gewissen Automa-
tisierungsgrad aufweisen. Somit ste-
hen diese beiden wichtigen Themen
in Korrelation zueinander.

AUTOMATISIERUNG AUF

HOCHSTER EBENE

MB Bauerle gilt als Pionier auf dem
Gebiet der Automatisierung im
Bereich der Falzmaschinen. Insofern
war es selbstverstandlich, als 2004
die erste vollautomatische Falzma-
schinenbaureihe prestigeFOLD NET
vorgestellt wurde, daf3 diese ebenfalls
CIP4-fahig war. Schon seit langerer
Zeit arbeitet man deshalb mit fihren-
den Anbietern von Workflowsyste-
men zusammen.

MB Bauerle stellt mit der Baureihe
prestigeFOLD  Falzmaschinen  mit
hoéchstem Automatisierungsgrad vom
Anleger bis zur Auslage dem Kunden
zur Verfigung. Die Baureihe bietet
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Falzmaschine prestigeFOLD NET 52 — CIP4-kompatibel sowie vollautomatisch

vom Anleger bis zur Auslage.

nicht nur hochsten Bedienkomfort,
sondern auch kdirzeste Ristzeiten.
Abhangig vom Falzjob kann der
Aufwand fur das Rusten gegentber
konventionellen Falzmaschinen um
bis zu 90 Prozent reduziert werden.
Die durchgangige Automatisierung
erlaubt es, daB sich die Maschine
sogar ohne direkte Mitwirkung des
Bedieners einstellt. Nach Eingabe des
Bogenformates und der Falzart fah-
ren im Flachstapelanleger Seiten-
anschldge und Hinterkantentrenner
in die vorgegebene Stellung. An Aus-
richt- und Schragrollentisch nehmen
die Lineale die erforderliche Position
ein. Im Falzwerk stellen sich Taschen-
anschldge,  Bogenweichen  und
Falzwalzen auf die Falzart um. Auf
der Schuppenauslage werden die
Fangrollen positioniert.

VERNETZUNG FUR EINEN LUCKEN-
LOSEN DIGITALEN VW ORKFLOW
Mittels eines Job Definition Formats
(JDF) werden die fur die automatische
Maschineneinrichtung notwendigen
Daten an die Maschine Ubermittelt.
Das JDF ersetzt somit die frihere
Auftragstasche. Das JMF (Job Mes-
saging Format) tbernimmt die Boten-
funktion und gibt Informationen tber
den Auftrags- und Maschinenstatus
an das Management-Informations-
System zur betriebswirtschaftlichen

Auswertung zurtck. Die Maschi-
nensoftware von MB Bauerle ist nach
einem Baukastensystem modular auf-
gebaut, so dal diese jederzeit an die
kundenspezifischen Anforderungen
angepalt werden kann. Die Program-
mierung erfolgte zu 100 Prozent ge-
mal des Standards der Spezifikatio-
nen des CIP4 Gremiums. Hervorzuhe-
ben ist weiterhin, daf3 bei MB Bauerle
keinerlei weitere Peripheriegerdte wie
PC etc. angeschafft werden mussen.
Die Maschine ist von Anfang an mit
dem zur Einbindung in den digitalen
Workflow notwendigen technischen
Equipment ausgestattet. Hiermit wird
erreicht, daB die Eintrittshtrde fur
den Kunden so niedrig wie mdoglich
gehalten wird, da keine Zusatzan-
schaffungen fir die Einbindung der
MB Falzmaschine notwendig sind.

Im Zuge der Vernetzung sollte auch
das Thema Fernwartung beriicksich-
tigt werden. MB Bauerle bietet hier-
fur seit kurzem eine entsprechende
Option fir die vollautomatischen
Falzmaschinen an, um im Bedarfsfall
innerhalb kirzester Zeit beim Kunden
»vor Ort” sein zu kénnen.

Es qgilt far den Kunden, abzuwa-
gen, ob es immer gleich einer kom-
pletten Vernetzung der Maschinen
bedarf. Die Vernetzung stellt das Op-
timum fur einen effizienten Workflow
im Unternehmen dar. Doch gibt es



auch andere Loésungen in dieser
Richtung. Auf der Druck + Form 2008
in Sinsheim prasentierte MB Bauerle
zum Beispiel die vollautomatische
Falzmaschine prestigeFOLD NET 38,
ausgestattet mit einem Scanner. Mit
diesem ist es moglich, von einem
vorher erstellten  Auftragsbegleit-
zettel einen Barcode einzuscannen.
Der Barcode enthalt dabei alle fir
die Maschinenvoreinstellung notwen-
digen Parameter wie Ausgangsfor-
mat, Endformat, Papiergrammatur
etc. Nach Einlesen des Barcodes stellt
sich die Maschine dann selbstandig
ein. Der Grad der Automatisierung
und Vernetzung, der fir den einzel-
nen Kunden optimal ist, hangt von
verschiedenen Parametern wie z. B.
der Auftragsstruktur ab.

MobDuLARE AUTOMATISIERUNGS-
STUFEN FUR UNTERSCHIEDLICHE
ANFORDERUNGEN UND NuTtzEN
Bei allen Innovationen von MB B&uer-
le galt stets der Grundgedanke, daf3
Automatisierung nur in dem MaBe

sinnvoll ist, wie dadurch ein spUrbarer
Nutzen flr den Anwender entsteht.
Weil die an die Technik gestellten
Anforderungen durch die unterschied-
lichen Strukturen der Betriebe nicht
gleich sein kénnen, bietet MB Bauerle
computergesteuerte Falzmaschinen in
unterschiedlichen  Formatbereichen
mit differenzierter Automatisierung.
Der Nutzer hat dadurch die Moglich-
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keit, selbst zu entscheiden, welche
Automatisierungsstufe fur ihn sinnvoll
ist und mit welchem Zubehdrpro-
gramm die Maschine auszurUsten ist.
Insofern ist es fur MB nur selbstver-
standlich, im Bereich der Vernetzung
auch unterhalb der vollstandigen Ein-
bindung der Maschinen in den digita-
len Workflow auf den Kunden zuge-
schnittene Lésungen anzubieten.

Bediener-
freundlich:
Touch-
Screen-Dis-
play an der
prestige-
FOLD NET.

MULLER MARTINI STELLT NEUE HEFTKOPF-GENERATION QUICK SETUP VOR

Die neuen Typen der Heftkopf-Genera-
tion Quick Setup von Mdiller Martini
Uberzeugen mit kurzen Ristzeiten, ei-
nem einfachen Handling sowie einer
prazisen und schonenden Heftung. Die
neue Heftkopf-Generation I6st die be-
stehende Typenreihe ab und steigert da-
mit die Leistung der Sammelheft-Syste-
me weiter und kann bei &lteren Mdller
Martini-Sammelheftern nachgerustet
werden.

Die Heftkdptfe kénnen mittels Schnell-

montagestift schnell und bequem auf den
Heftschlitten angebracht werden. Das
innovative Drahteinfiihrungs-Konzept
ermdglicht es, den Heftdraht zigig und
ohne zusétzliches Werkzeug einhdndig
einzufiihren und bis zur Schneiddse vor-
zustoBen. Fir eine wesentliche Verbesse-
rung beim Handling sorgt die Anordnung
der Einstellungen, die alle vorn am Heft-
kopf zugdnglich sind. Mit dem Univer-
salschltssel aBt sich der komplette Heft-
kopf montieren und dartber hinaus alle
weiteren Funktionen einstellen wie das
Positionieren oder Einrichten von Draht-
vorschub, Schenkelldnge und Drahtldnge.
Zahnradverstellungen und kopierbare Ska-
leneinstellungen stellen eine hohe Prazisi-
on sicher. Ein modernes Drahtvorschub-
und Bremssystem sorgt fir zusatzliche
Stabilitdt im Heftablauf. So entstehen
Uber den ganzen Geschwindigkeitsbereich

keine Drahtléngen-Abweichungen.

Zu einer weiteren Verbesserung der
Produktivitét tragen auch die patentier-
ten Keramik-Umbiegefligel bei. Sie
zeichnen sich gegeniber der herkémm-
lichen Stahlvariante durch eine doppelte
Standzeit aus. Alle neuen Features ver-
einfachen die Montage und verringern
die Einrichtzeit um bis zu 50 Prozent.
Weitere Einsparungen kénnen beim
Heftdrahtverbrauch erreicht werden. Mit
den neuen Heftkdpten I&Bt sich auch
der diinnere Heftdraht #27/0,45 mm
verarbeiten, so dal3 der Materialver-
brauch gewichtsméBig um bis zu einem
Drittel reduziert werden kann.

Von den Verbesserungen profitieren
selbstverstandlich auch die Heftkopf-
typen fir Spezialanwendungen. So wur-
de beispielsweise der fir die Osen-
heftung konzipierte Heftkopf neu mit
einer Zusatzstitzfunktion im Bereich der
Osenheftung ausgestattet. Dadurch
kénnen die Osen exakt und stabil ausge-
formt werden. Umfangreiche Produkte
mit starken Bégen lassen sich damit pro-
blemlos verarbeiten und fiihren zu ein-
wandfreien Resultaten. Als besonders
innovativ gilt der dreiteilige Wechselsatz,
der das einfache und schnelle Umrsten
von 6- auf 8-mm-Osen und umgekehrt
ermdglicht, ohne dal3 dafir ein anderer
Heftkopf zum Einsatz gelangen muB.
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Patrick Treyer, Produktmanager
Sammelheften bei Miiller Martini,
mit dem neuen Quick-Setup-Heft-
kopf in der Hand.

Fir die Heftung von spezifischen, beson-
ders dicken Produkten kann vor den
Heftkopfen eine gefederte Zentrierrolle
mit einstellbarem Hub und PreBkraft
eingesetzt werden. Damit lassen sich
auch bauschige Produkte optimal zen-
trieren und exakt verarbeiten. Bei der
Weiterentwicklung der Heftkopf-Gene-
ration hat Mdller Martini auch die
Spezialanforderungen der Spielzeug-
industrie berdcksichtigt: Die Heftkdpfe
kénnen auch mit Umbieger fir Lego-
heftung ausgestattet werden, so dal3
die Produkte somit mit kindersicheren,
in sich geschlossenen Heftklammern ge-
fertigt werden kénnen.
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