WEITERVERARBEITUNG

MB Bauerle bietet technische
Losungen zur effizienten Weiter-
verarbeitung im Digitaldruck

Der Digitaldruck hat dem
Druckgeschaft ganz neue
Geschaftsfelder er6ffnet.
Besonders im Print-on-
Demand, im Short Run
Color Printing und im
Customized Printing bietet
sich der Digitaldruck, im
Vergleich zum Offsetdruck,
an. Diese zum Teil hoch-
individualisierten Produkte,
die aus dem Digitaldruck
hervorgehen, bediirfen
einer hohen Flexibilitat. Um
diese Flexibilitat jedoch zu
gewabhrleisten, muB3 auch
das Finishing schnell und
flexibel erfolgen. Hierzu
bietet die MB Bauerle
GmbH mit ihren Falz-
maschinen adaquate
technische Losungen, die
den hohen Anforderungen
entsprechen.

eutzutage stellt sich nicht mehr

die Frage nach Offsetdruck oder
Digitaldruck, und welches das besse-
re Verfahren ist. Die Druckverfahren
erganzen sich vielmehr, als daB sie
miteinander konkurrieren. In Fallen
von quantitativ hohen Auflagenzah-
len ist nach wie vor der Offsetdruck
die effizientere Variante. Bei Klein-
auflagen undsehrindividuellen Druk-
ken bietet eine Herstellung mit Di-
gitaldruckern die produktivere L&-
sung.

Der Digitaldruck, der bei sehr indi-
viduellen und kleinen Druckauftra-
gen sowie beim Drucken nach Bedarf
angewandt wird, zeichnet sich durch
seine schnelle und flexible Fertigung
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Die prestige FOLD NET 52 von MB Béuerle ist eine vom Anleger bis zur Ausla-
ge vollautomatische Falzmaschine, die eine Umstellung per Knopfdruck er-
moglicht und (iber einige Zusatzeinrichtungen verfiigt.

aus. Besonders der individualisierte
Digitaldruck hat immer mehr Rele-
vanz fur das Marketing. Die zlgige
Fertigstellung  der  Printprodukte
hangt allerdings ebenso von der Wei-
terverarbeitung wie vom Druck ab.
Die MB Bauerle GmbH, die Falz-
maschinen far digital gedruckte
Printprodukte herstellt, hat sich be-
reits auf diese Entwicklung einge-
stellt. ,,Da im Digitaldruck jedes Pro-
dukt als Unikat gefertigt werden
kann, ist die Weiterverarbeitung auf
die speziellen Anforderungen auszu-
richten”, erklért Matthias Siegel von
der MB Bauerle GmbH. Bei MB Bau-
erle weiB3 man, daB die Effizienz der
Digitaldruckerzeugnisse nicht zuletzt
von einer funktionierenden, schnel-
len Weiterverarbeitung abhéngig ist.
Eine wichtige Entscheidung in der
Weiterverarbeitung von Digitaldruk-
ken in diesem Zusammenhang ist
auch die Online oder Offline Anbin-
dung, die anhand der Arbeitsweise
vom Drucker getroffen werden mufB.
Die Online Anbindung ist nicht im-
mer die bessere Mdglichkeit. Eine

Offline Anbindung, im Gegensatz
zur Online Anbindung, ist vor allem
dann die effizientere Variante, wenn
eine Falzmaschine aufgrund groBer
Druckauftrage das Volumen mehre-
rer Druckmaschinen bearbeiten soll.

Der Digitaldruck und die Weiterver-
arbeitung durfen daher nicht langer
getrennt  voneinander betrachtet
werden, denn die Gegebenheiten im
Digitaldruck mdssen sich auch auf
die Weiterverarbeitung auswirken,
um wirklich effizienter zu sein. Das
hat zur Folge, daB sich nicht nur die
Investitionen in der Druckvorstufe
und im Druck erhéhen, sondern auch
im Finishing. Die Maschinen in der
Weiterverarbeitung mUssen bestimm-
te Kriterien erfullen, um auf einen
schnellen Druck auch eine schnelle
Produktauslieferung folgen zu lassen.
Dazu gehort ein hoher Automatisie-
rungsgrad der Maschinen und im
Idealfall eine Steuerung per Knopf-
druck. Der Aufbau und die Bedie-
nung der Weiterverarbeitungsma-
schinen mussen einfach und logisch
sein. Die Bedienung Uber ein Display



ermoglicht die  Maschinenfuhrung
auch fur Bediener ohne Fachkennt-
nisse. Niedrige Rist- und Stillstand-
zeiten sind bei niedrigen Auflagen-
zahlen und einer groBen Anzahl von
Jobwechseln nétig. Eine minimale
Makulatur ist eine weitere Vorausset-
zung fur die Weiterverarbeitungsma-
schinen, da es keinen ZuschuB3 wie
im Offsetdruck gibt.

Die computergesteuerten Falzma-
schinen von MB Béauerle erfullen die-
se Anforderungen an die Weiterver-
arbeitungsmaschinen, vor allem hin-
sichtlich des Automatisierungsgra-
des und des Bedienkomforts. Die
meisten Umstellvorgdnge laufen au-
tomatisch ab und die wichtigsten
Falzarten sind vorprogrammiert.
Wiederholungsauftrage kénnen au-
Berdem gespeichert werden. Selbst
die Falzeneinstellung erfolgt Gber
den Computer. Ein Beispiel fiir mo-
dernste Technik aus dem Hause MB
Bauerle ist die Falzmaschine pre-
stige FOLD NET 52. Zum einen eig-
net sich diese Falzmaschine fur die
Weiterverarbeitung im Digitaldruck
durch die Automatisierung vom An-
leger bis zur Auslage. Zum anderen
Uberzeugt sie durch ihre weite For-
matspanne von 10 x 12 cm bis 52 x
85 c¢cm und ihre Falzldnge von 3,5
bis 48 cm und die Option auf Zu-
satzfunktionen wie Perforier- und
Schneidewerkzeuge, Leimeinrich-

tungen und Fensterfalztaschen.
Online-Falzsysteme rentieren sich
einzig bei ganz bestimmten Produk-
ten. Die BogenlUbernahme wird
durch

bestimmte  Ausrichttische

Um das Auf-
brechen der
Tonerschicht
bei Digital-
druckerzeug-
nissen zu ver-
hindern, ver-
fiigen die
Falzmaschinen
von MB Béau-
erle iiber spe-
Zielle Rillen-
werkzeuge.
Ein Kunst-
stoffring rillt
den Druck
entlang der
Falzlinie.

Ubernommen, die sich durch ihre
GroBe und Ausstattung unterschei-
den. Der GroBte ART 52 entspricht
einem MaB von 52 Zoll, und schafft
es, Bogen bis zu einer Lange von
132 cm auszurichten. In der Buch-
produktion kédnnen mit diesem lan-
gen Bogenformat, trotz einer schma-
len Rolle, hohe Seitenanzahlen pro
Signatur erreicht werden. Der Dop-
pelausrichttisch DAT 24 ermoglicht
mit einem linken und rechten Aus-
richtlineal die zweibahnige Produkti-
on und kann die Bogen nebeneinan-
der ausgerichtet falzen sowie eine
90° Drehung des Bogens ohne
Schragrollentisch  vollziehen. Das
Falzen unterschiedlicher Formate ist
in herkdbmmlichen Falzmaschinen
nicht maoglich. Mit ,Selective Fal-
zen” hat MB Bauerle mit speziellen
Taschen und LangenmeBeinrichtun-
gen die technische Grundlage far
die Losung dieses Problems gefun-

Die Antistatik-
l6sung von MB
| Béuerle redu-
Ziert am Ein-
lauf, im Falz-
werk und am
Auslauf erheb-
i lich die Statik
von Digital-
druckerzeug-
nissen. Damit
gelingt es dem
Hersteller von
Weiterverar-
beitungsma-
schinen, eins
der groBen

«i Probleme des
Digitaldrucks
zu lésen.
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den. Diese Maschine erkennt an der
automatischen Messung der Bogen-
lange die Falzart. In beliebiger Rei-
henfolge kénnen so 8- oder 16 Sei-
ter, gefalzte und ungefalzte Bogen
hergestellt werden.

Die MB Bauerle GmbH geht au-
Berdem auf Probleme, die im Digital-
druck entstehen, mit Sondereinrich-
tungen in ihren Maschinen ein. Im
Digitaldruck ergibt sich oft ein Statik
Problem, daB3 durch hohe Tempera-
turen und Feuchtigkeitsentzug aus
dem Material auftritt. Die Antistatik-
l6sung von MB Bauerle, die im Ein-
lauf der Maschine im Falzwerk und
am Auslauf angebracht ist, vermin-
dert dieses Phanomen erheblich. Ein
weiteres Problem beim Digitaldruck
sind Qualitdtsméangel durch Markie-
rungen. MB Bauerle arbeitet mit be-
schichteten Saugwalzen, um diese
zu reduzieren. Falztaschen mit be-
schichteten Papierelementen sind
eine weitere Losung, um Markierun-
gen durch verringerten Reibwert zu
mindern. Das Aufbrechen der Toner-
schicht von Digitaldrucken beim Fal-
zen ist ein Problem, das MB Bauerle
mit speziellen Rillenwerkzeugen 1&st.
Durch das Rillen entlang der Falzlinie
mit einem Kunststoffring oder mit
einem separaten Maschinensystem
kann das Brechen der Tonerschicht
weitestgehend aufgehalten werden.

Durch die mit dem Digitaldruck
entstandenen neuen Mdglichkeiten
gilt es, sowohl im Druck als auch im
Finishing innovative technische L&-
sungen zu bieten. Den Entwicklun-
gen im Finishingbereich von MB
Bauerle kann dies ohne Einschran-
kung attestiert werden.
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