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Das Falzmodul leafletFOLDER NET
21 offline Uberzeugt durch seine
einfache Bedienung.

Von Aserbaidschan bis Mexico

Haus der Lebenshilfe in Dannenberg fertigt mit dem MB Béauerle
leafletFOLDER NET 21 Packungsbeilagen fiir den weltweiten Einsatz
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Die Haus der Lebenshilfe gemeinntit-
zige Gesellschaft mbH Uelzen betreibt
an verschiedenen Standorten im Land-
kreis Uelzen und Liichow-Dannenberg
Werkstitten, Wohnstitten sowie weite-
re Einrichtungen fiir behinderte Men-
schen. Der Schwerpunkt liegt dabei
darauf, die Teilhabe der Menschen mit
Behinderung am Arbeitsleben und der
Gesellschaft zu fordern und zu sichern.
Die Haus der Lebenshilfe gemeinntit-
zige Gesellschaft mbH Uelzen ist mit
ca. 770 Mitarbeitern einer der grofiten
Arbeitgeber der Region.

Am Standort in Dannenberg arbeiten
etwa 170 Mitarbeiter. Seit 1990 hat man
sich dort auf die Konfektionierung phar-
mazeutischer Produkte spezialisiert. Die-
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se Kombination einer Lebenshilfe-Ein-
richtung und einem Aufgabenbereich im
Pharmasektor ist einmalig in Deutsch-
land. Spezialjobs im Bereich der Sekun-
dérverpackung, die sich durch ihre Kom-
plexitit auszeichnen und nicht maschinell
verarbeitet werden kénnen, bilden dabei
das Hauptaufgabengebiet.

In Dannenberg arbeiten hierzu drei
Arbeitsgruppen, die aus 15 bis 18 geis-
tig und bzw. oder korperlich Behinder-
ten bestehen. Die pharmazeutischen Er-
zeugnisse werden nach einem definier-
ten Ablaufschema zuerst etikettiert. An-
schlieffend erfolgt die manuelle Verpa-
ckung der Blister, Gldser oder Tuben mit
dem Beipackzettel in die Faltschachtel,
bevor die Erzeugnisse mit einem Inkjet-

system codiert und fir die weltweite Lie-
ferung mit Hilfe eines Schrumpftunnels
versandfertig gemacht werden. Etwa 130
unterschiedliche Pharmaprodukte und
insgesamt 4,5 Millionen Packungsbei-
lagen werden so pro Jahr in dem nach
ISO 9001 zertifizierten Unternehmen
verarbeitet.

,Die Auftragsstruktur von finf bis
zehn unterschiedlichen Jobs am Tag bei
jeweiligen Losgréfien von 300 bis 30000
machte die Investition in ein neues Falz-
system erforderlich. Eine der Hauptanfor-
derungen daran waren, dass dieses sich
sehr schnell umriisten lassen muss”,
erklirt Klaus Kothrade, Abteilungsleiter
Pharma, einen der Griinde fiir die Ent-
scheidung zu der neuen Falzmaschine.
Auf einer Open-House-Veranstaltung
eines renommierten Kartoniermaschi-
nenherstellers wurde man auf den voll-
automatischen Prospektfalzer leafletFOL-
DER NET 21 aus dem Hause MB Béuerle
aufmerksam. ,Die einfache Bedienung
sowie die umfangreiche Automatisie-
rung des MB Prospektfalzers haben mich
absolut iiberzeugt, so dass wir uns um-
gehend handelseinig wurden”, erginzt
Klaus Kothrade die Griinde fiir die ziigige
Investitionsentscheidung.

Kleinfalzungen bis 15 mm

Das Falzmodul hat vier Automatik-
falztaschen mit integrierten und auto-
matisierten Bogenweichen und ermog-
licht alle tiblichen Kleinfalzungen bis
zu einer minimalen Falzlinge von
15 mm. Der elektrische Anschluss
der Falztaschen erfolgt ohne stérende
Kabel und Stecker tiber eine zwangsge-
fihrte Steckverbindung beim Einset-
zen der Taschen. Alle Bogenweichen
besitzen eine geschlossene Oberfliche,
so dass Markierungen auf dem Papier
ausgeschlossen sind. Die Bedienung der
Maschine wird iiber einen Touchscreen
vorgenommen. 16 Falzarten sind fest
programmiert und kénnen tber Pikto-
gramme auf der Touchscreen-Oberfli-
che ausgewihlt werden. Alle anderen
Falzarten lassen sich bequem durch
Eingabe der Falzlingen einrichten.

Die Einstellung der Falzwalzen erfolgt
ebenfalls automatisch. Basis dafiir ist
die iiber die Steuerung eingestellte Falz-
art sowie die vorgegebene Papierdicke.
Lesekopfe, die den Pharmacode von oben
und unten erfassen konnen, werden per
Knopfdruck in Arbeitsposition gefahren.
In einem Speicher lassen sich bis zu 200
Wiederholauftrige ablegen, so dass alle
wesentlichen Einstelldaten fiir einen Falz-
job — Falztaschen, Bogenweichen, Walzen,
Lesekopfe, Geschwindigkeit, Format —
in kiirzester Zeit exakt reproduzierbar
sind.

Der Anleger des Falzmoduls verfligt iiber ein
groBes Fassungsvermégen.

,Die Riistzeiten konnten durch den Job-
speicher erheblich reduziert werden. Dies
ist deshalb fiir uns von grofem Nutzen,
da teilweise bis zu zehn unterschiedliche
Bediener an der Falzmaschine eingesetzt
werden, was aber somit nach kurzer Ein-
arbeitungsphase tiberhaupt kein Problem
mehr darstellt”, erliutert Klaus Kothrade
die weiteren Vorziige. Der Anleger besitzt
ein grofes Fassungsvermdogen. Die Verein-

Die unterschiedlichen Arbeitsgruppen
bestehen aus 15 bis 18 Mitarbeitern.

zelung erfolgt von der Stapelunterseite und
wird durch Blasluftdiisen im Anlegetisch
unterstiitzt. Bedingt durch dieses Prin-
zip kann der Anleger auch wihrend des
Maschinenlaufs beschickt werden.

Das grofite zu verarbeitende Format
betrigt 216 x 600 mm und das kleinste
75 x 85 mm. Mit diesem Anleger kénnen
Planobogen, aber auch vorgefalzte Pro-
dukte vereinzelt und zugefithrt werden.

Das gerdumige Lager fiir die unterschied-
lichen Standorte ist in der Werkstatt in

Dannenberg angesiedelt. FOTOS: BAUERLE

Zudem verfugt der leafletFOLDER NET
21 tiber eine integrierte Netzwerkschnitt-
stelle. In Dannenberg hat man den Pros-
pektfalzer dartiber an das innerbetrieb-
liche Auftragssystem angebunden. Somit
ist es moglich, entsprechende auftrags-
spezifische Daten direkt aus der Falzma-
schine an das System auszugeben. 7

Informationen: www.mb.bauerle.de
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