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MB Bauerle prasentiert komplexe Inlinelosung zur
Weiterverarbeitung digital gedruckter Produkte

Im Rahmen eines Kundenprojektes hat MB Bauerle eine Inlinelésung entwickelt, bei der digital
gedruckte Erzeugnisse direkt nach dem Druckvorgang im Mehrfachnutzen vollautomatisch gefalzt,
abgestapelt und anschlieBend banderoliert werden. Die Anlage setzt sich aus folgenden
Komponenten zusammen:

e Interface IF 42 e Pressstation
e 1. Falzwerk prestigeFOLD NET 52/4 e Falzbundler US-2000 FAB-A
e 2. Falzwerk prestigeFOLD NET 52/0/4 mit Férderband

Die gedruckten Produkte werden vom
Digitaldrucksystem mittels des
Interface IF 42 dem vollautomatischen
Falzsystem prestigeFOLD NET 52
zugefuhrt. Dort erfolgen Parallel- und
Kreuzbruch, bevor die gefalzten
Erzeugnisse in der Pressstation
abgepresst werden. AnschlieBend
werden die Produkte abgestapelt,
banderoliert und ausgelegt. Der
Umfang der banderolierten Packchen
kann dabei zum Beispiel aus zwei bis dreiBig unterschiedlichen Falzlagen bestehen. Auf
Kundenwunsch ist die Anlage zudem mit einer speziellen Schallschutzverkleidung zur Verminderung
der Gerauschemission versehen. Klappen und Tiren an Stellen, an denen Einstellungen
vorgenommen werden missen, sorgen weiterhin fir eine gute Zuganglichkeit an den einzelnen
Komponenten.

e i | Technische Daten ATS-Tanner

o M = = s Falzbiindler US-2000 FAB-A

S M T — j _ Min. Format: 90 mm x 110 mm
— Max. Format: 330 mm x 560 mm

Stapelhéhe: 5mm - 100 mm

Max. Geschwindigkeit: 200 m/min

=F




