g SCHWERPUNKT DRUCKWEITERVERARBEITUNG

So lassen sich Probleme beim Verarbeiten
digital gedruckter Produkte vermeiden

FALZEN = Trockenes Papier, empfindliche Oberflachen, statische Aufladung - das sind die Besonderheiten, mit
denen die Druckweiterverarbeitung bei digital bedruckten Bogen zu kampfen hat. Zudem fehlen dem Maschinen-
bediener oft die fundierten Kenntnisse iiber das Metier. Dementsprechend ist eine Technik von Vorteil, die méglichst
viele dieser Probleme von vornherein zu vermeiden hilft.

B Digitaldruck versus Offsetdruck? Diese Frage
sollte heute so nicht mehr stehen, denn inner-
halb der Printindustrie hat der Digitaldruck lingst
seinen Platz gefunden. Die kostengiinstige Fer-
tigung von Printprodukten ist das Maf}, mit dem
sich jeder Drucker messen lassen muss. Er muss
letztendlich entscheiden, welches Verfahren die
beste Losung fiir den jeweiligen Auftrag bietet.

UND NACH DEM DRUCK? Doch die Produkte
des Digitaldrucks kénnen nur so flexibel sein,
wie es die Weiterverarbeitung ermoglicht. Wie
sehen heute digital gedruckte Produkte aus? Das
Spektrum reicht von einfarbig bedruckten Bléat-
tern, Gber farbige Flyer, Prospekte oder Zeitschrif-
ten mit individualisiertem Inhalt, personalisier-

Mit der Ubertragung der Farbe
auf den Bedruckstoff endet der
digitale Prozess. Doch das heil}t
nicht, dass hier die Probleme
enden.

te Einladungen bis zu Bedienungsanlei-
tungen und Bordbiichern in der jeweils
aktuellen Version und Sprache des Nutzers.

Da im Digitaldruck jedes Produkt als Unikat
gefertigt werden kann, ist die Weiterverarbei-
tung auf die speziellen Anforderungen auszu-
richten. Das kann bis zur Online-Verbindung
zwischen Digitaldruckmaschine und Weiterver-
arbeitungsaggregaten gehen.

Doch nicht immer ist eine Online-Produktion
die optimale Mdéglichkeit. Auch der Offline-
Betrieb hat hier seine Berechtigung, denn dieser
ist oft die variablere und 6konomisch glinstige-
re Losung. Eine Falzmaschine kann zum Beispiel
aufgrund ihrer Leistungsfihigkeit das Volumen
mehrerer Digitaldruckmaschinen verarbeiten.
Die Entscheidung, ob On- oder Offline ist somit
vom Produkt und von der Arbeitsweise ab-
héngig.
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Mit der Ubertragung der Farbe auf den Bedruck-
stoff endet der digitale Prozess. Doch das heif’t
nicht, dass hier die Probleme enden. Das Gegen-
teil kann der Fall sein, denn Farbe, Toner, Papier,
Trocknung, Statik fiihren dazu, dass vieles nicht
50 ist, wie man es aus der Verarbeitung im Offset-
druck kennt. Oft treten Probleme auf, weil die
aus dem Digitaldruck resultierenden Besonderhei-
ten bei der Weiterverarbeitung nicht bedacht
beziehungsweise unterschitzt werden. Der Digi-
taldruck verdndert somit auch diesen Prozess.
Zwar nicht grundsétzlich, denn geschnitten,
gefalzt, geheftet, geklebt oder gebunden wird
weiter nach den bekannten Wirkprinzipien, doch
durch spezielle Anforderungen und verdnderte
Verfahrensschritte ist eine Neuorientierung er-
forderlich.

HOHERE INVESTITIONEN. Digitaldruck bedeu-
tet nicht nur Investitionen in Vorstufe und Druck,
sondern meist auch in die Weiterverarbeitung.
Der Grund dafiir ist, dass die klassische Tren-
nung von Druck und Weiterverarbeitung im
Digitaldruck mehr und mehr verloren geht. Was
in kirzester Zeit gedruckt wird, muss auch in
kiirzester Zeit ausgeliefert werden, sodass meist
keine Zeit bleibt, die Verarbeitung einem Buch-
binder zu tberlassen. Zusitzlich erfordern die
Maschinen einen héheren Ausstattungsgrad, um
den Problemen aus Farbauftrag, statischer Auf-
ladung und Trockenheit des Bedruckstoffes ent-
gegenzuwirken. Computergesteuerte Falzmaschi-
nen von MB Béuerle entsprechen durch Automa-

tisierung und Bedienkomfort voll den Anforde-
rungen dieses Marktsegmentes.
Computergesteuertes Falzen bedeutet, dass die
wichtigsten Ein- und Umstellvorgidnge nicht
mehr manuell durchgefiihrt werden miissen.
Durch eine Software werden die Einstellungen

Anforderungen an
Verarbeitungstechnik

B Um die Vorteile des Digitaldrucks wirk-
lich nutzen zu kénnen, sollten auch die Wei-
terverarbeitungsmaschinen folgende Eigen-
schaften aufweisen:

® Automatisierte Maschinen

B Bedienkonzept sollte dem der Digitaldruck-
maschine dhnlich sein (Einstellungen auf
Knopfdruck)

B Einfache Bedienbarkeit und logische
Bedienerfithrung (oft ist der Digitaldruck-
Operator auch fiir Weiterverarbeitungsma-
schinen verantwortlich und hat selten fun-
dierte Kenntnisse tiber die Druckweiterverar-
beitung)

¥ Kurze Riist- und Stillstandszeiten (durch
niedrige Auflagen erhoht sich die Anzahl der
Jobwechsel)

B Minimale Makulatur (Zuschuss wie im Off-
set gibt es nicht)
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