Weiterverarbeitung

Rossler Papier setzt auf vollautomatische Falztechnologie von MB Bauerle

Papiermanufaktur mit hochstem Qualitatsanspruch

Als Familienunternehmen 1937
gegrundet, steht Réssler Papier
fUr traditionelle Papierverarbei-
tung im  Premiumsegment.
Nach dem Tod seines Vaters
Ubernahm Peter Rossler 1977
die  Geschéftsfuhrung.  Ur-
sprunglich auf das Massenge-
schaft spezialisiert, hat Peter
Réssler das Unternehmen er-
folgreich und innovativ in das
Segment der hochwertigen Pa-
peterie-Produkte fir den Privat-
anwender gefuhrt. »Man muss
Papier verstehen, Papier leben,
erst dann kann man Papier ver-
arbeiten und als Konzept er-
folgreich machen«, lautet nicht
umsonst der Leitspruch von
Peter Rdssler.

Papierkonzept Paperado

Mittelpunkt des heutigen Rdss-
ler Papier Sortiments stellt die
Marke Paperado dar, ein Kon-
zept der farbigen losen Papiere.
Der Begriff beruht dabei auf der
sprachlichen  Verschmelzung
von Papier und dem Goldland
El Dorado. Paperado zeichnet
sich durch seine Vielzahl ver-
fugbarer Farben (mehr als 50)
und die Vielfalt der Produkte
aus: Briefumschlage und Kar-
ten mit einer besonderen Hap-
tik, in verschiedenen Formaten
und auch in l&nderspezifischen
GroBen. Eine weitere wichtige
Saule im Produktportfolio von
Rossler Papier ist die Ord-
nungsserie S.0.H.O.. Die Ab-
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Peter Réssler, Geschéftsfiihrer Réssler Papier, und Sebastian Scheel,

MB-Vertriebsbeauftragter Niederlassung West (rechts), vor der neuen

vollautomatischen Falzmaschine prestigeFold Net 38.

kiirzung steht dabei fir »Small
Office Home Office« und um-
fasst rund 30 unterschiedliche
Produkte. Diese zeichnen sich
durch besonders strapazierfa-
hige Bezugsmaterialien und un-
terschiedliche Prdgungen aus.

Investition in die Falztechnik

Die Fertigung erfolgt an den
Standorten Diren und Hor ovice
(Tschechien) mit insgesamt
rund 230 Mitarbeitern. Um dem
Anspruch héchstmdglicher
Qualitdt  dauerhaft  gerecht
werden zu kénnen, ist es not-
wendig, kontinuierlich in die op-
timale Technologie zu investie-
ren. Falzarbeiten wurden friiher
extern vergeben. Fir eine Opti-
mierung der Produktion, holte
man sich spater die Technolo-

gie ins Haus, allerdings war
man damit nicht zufrieden.
»Sinkende Auflagen und viele
Jobwechsel bedingten eine
haufige Umstellung der Falzma-
schine. Somit wurde die Inves-
tition in eine Maschine, die Uber
geringe UmrUstzeiten sowie
einen minimalen Makulaturbe-
darf verfugt, notwendig«, erklart
Peter Rdssler die Ausgangs-
situation.

Man entschied sich deshalb fir
die Anschaffung der vollauto-
matischen Falzmaschine presti-
geFold Net 38 aus dem Hause
MB Bauerle. Die Maschine
zeichnet sich durch ihren hohen
Bedienkomfort bei kurzesten
Rustzeiten aus. Abh&ngig vom
Falzjob kann der Aufwand flr
das Rusten gegenuber konven-
tionellen Falzmaschinen um bis
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zu 90 Prozent reduziert werden.
Nach Eingabe des Bogenfor-
mates und der Falzart oder
durch Aufruf eines gespeicher-
ten Jobs fahren im Flachstapel-
anleger Seitenanschlage und
Hinterkantentrenner in die vor-
gegebene Stellung. An Aus-
richt- und Schragrollentisch
nehmen die Lineale die erfor-
derliche Position ein. Im Falz-
werk stellen sich Taschenan-
schlage, Bogenweichen und
Falzwalzen auf die Falzart um.
Auf der Schuppenauslage wer-
den die Fangrollen positioniert.
Die Falzmaschine wird Uber
einen Touchscreen bedient.

20 Standardfalzarten sind fest
programmiert und sofort abruf-
bar. Alle anderen Falzarten koén-
nen frei programmiert werden.
Ein Programmspeicher fir mehr
als 200 Jobs ermoglicht zudem
die exakte Reproduktion von
Wiederholauftrdgen. Die Wal-
zeneinstellung erfolgt vollauto-
matisch. Stellschrauben oder
Papierklemmvorrichtungen sind
nicht notwendig. Trotzdem sind
natlrlich individuelle Korrektu-
ren mdglich.

Die automatische Walzenver-
stellung vereinfacht nicht nur
die Arbeit — sie verkirzt auch
das Rusten. Hinzu kommt, dass

kein spezielles Know-how erfor-
derlich ist.

»Die Mitarbeiter sind sehr zufrie-
den mit der Maschine und sin-
gen ein regelrechtes Loblied.
Eine Umstellung der vollautoma-
tischen Falzmaschine erfordert
selten mehr als zehn Makulatur-
bogen. Daraus ergeben sich fur
uns erhebliche Vorteile hinsicht-
lich der benétigten Zeit, als auch
der Menge des -eingesetzten
Materials«, schildert Peter Ross-
ler seine Erfahrungen.

MB Bauerle

Tel. 077 24 / 8 82-0

Rossler Papier

Tel. 0 24 21 / 69 01-0

Neues Inline-System zum Rillen und Falzen auf der Druck+Form

Auf der Druck+Form prasen-
tiert MB Bauerle das neue In-
line-System zum Rillen und

Druck+Form, Stand 6406

Falzen. Das System besteht
aus dem Flachstapelanleger
FSA 52 mit Ausrichttisch, der
Balkenrill- und Perforierma-
schine PitStop DH Speed mit
Doppel-Antriebssystem sowie
dem vollautomatischen Falz-
system prestigeFold Net 52.
Da die Verarbeitung der Pro-
dukte in einem Durchgang er-
folgt, ist die Gefahr von Mar-
kierungen oder Zerkratzen
empfindlicher Materialien mini-
mal. AuBerdem entféllt ein Zwi-
schenstapeln vor dem Falzen.

Einen Vorteil bieten die unter-
schiedlichen Produktionsmd&g-
lichkeiten: Rillen und Falzen,
Perforieren und Falzen, Rillen,

Perforieren und Falzen, nur Ril-
len, nur Perforieren oder nur
Falzen. Aufgrund der modula-
ren Bauweise kann die Balken-
rill- und Perforiermaschine zum
Beispiel in Verbindung mit dem
Flachstapelanleger und der
Ausrichtstrecke auch als Solo-
System betrieben werden.

Vollautomatische Falztechno-
logie prasentiert MB Béuerle
mit der prestigeFold Net 52.

Das Inline-System zeichnet sich durch Produktivitidt und Flexibilitdt aus.

Die Maschine zeichnet sich
durch ihren Bedienkomfort und
CIP4-Fahigkeit aus.  Eine
Einrichtautomatik nimmt selb-
sténdig die Positionierung der
Stellelemente vor. 20 Stan-
dardfalzarten sind fest pro-
grammiert. Die Falzmaschine
ist zudem mit einem Lesesys-
tem fir Pharmacodes sowie
der Pharmafalzeinrichtung aus-
gestattet.
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